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Hochzufrieden mit den neuen
Anlagen ist Betriebsleiter Reto
Reinli; hier am Ende des gesamten
Prozesses mit einer fertig verpack-
ten Faltschachtel, die Cassis-
Pastillen in kleineren Beuteln
enthélt. Rechts durchlaufen die
Beutel mit den leckeren Pastillen
die Qualitdtskontrolle.

Maximale Sicherheit
und Riickverfolgbarkeit

I | o
Die Schweize

zialist fUr die Produkti

fest im Markt positioniert

er traditionsreiche Schweizer
DZuckerwaren— und Getranke-
pulverhersteller F. Hunziker +
Co. AG mit Firmensitz in Dietikon bei
Zurich hatsich als leistungsfahiger Spe-
zialist fiir Private Label-Produktion in
der Schweiz und international einen
Namen gemacht. Gegriindet wurde
das Unternehmen 1930 von Fritz Hun-
ziker als Handelsgesellschaft fir che-
mische und technische Produkte. 1948
wurden zum ersten Mal Hartbonbons
an die Migros Genossenschaft gelie-
fert, die noch heute zu den wichtigs-
ten Kunden von F. Hunziker zahlt.
Das zu 100% eigenfinanzierte Fami-
lienunternehmen ist der zweitgrofte
Bonbonhersteller in der Schweiz und
dieNummerEinsfirden
SchweizerDetailhandel.
Mit 120 Mitarbeitern fer-
tigt Hunziker jahrlich
mehr als 5.000 t feste
und gefiillte Hartbon-
bons, Gummibonbons
und -pastillen, Schoko-
ladebonbons, Festtags-
artikelund Getrankepul-
ver fiir lce Teas oder
Fruchtsafte.
Die Produkte haben
teilweise auch pharma-

r Bonbon- und Nahi

zeutische Eigenschaften. Zu den Kun-
den zahlen Konzerne aus dem Lebens-
mittel-und Pharmabereich wie Migros,
Unilever, Cadbury oder Glaxo Smith
Kline. Der grofite Teil der Erzeugnisse
von F. Hunziker wird unter Handels-
marken vertrieben. Firden weltweiten
Export sind rund 35% der Produktion
bestimmt.

Holdin

drei Bonkor

(]

Unter dem Dach der familieneige-
nen Dibona Holding AG sind zudem
seit 1999 die italienische Bonbonfirma
Akellas srl und seit 2004 die Halter Bon-
bons AG vereint. Seit 1957 ist F. Hun-
ziker am jetzigen Standort in Dietikon
angesiedelt, wo 1984 neue Gebaude
firVerwaltungund Lager errichtet wur-
den. Im Jahr 1991 trat die dritte Gene-
ration in das Unternehmen ein.

Im Jahr 2002 wurde eine neue verti-
kale Verpackungsmaschine mit-auto-
matisierter Metalldetektion, Etikettie-
rung und Palettierung in Betrieb ge-
nommen. Heute werden auf diversen
voll- und halbautomatischen Verpa-
ckungslinien werden samtliche ge-
brauchlichen Verpackungsformen wie
Beutel, Dosen, Flowpacks und Falt-
schachteln realisiert.

Am Stammsitz in Dietikon nahm F
Hunziker jetzt bei der Verpackung von
Gummipastillen und Getrankepulver
wahlweise in Schlauchbeute! oder Me-
talldosen eine Umstrukturierung vor.
Um mehr Effizienz zu erreichen und
gleichzeitig Platz im Fabrikgebaude zu
gewinnen, wurden vier bestehende
Verpackungsliniendurchzweineue An-
lagen - eine Beutel- und eine Dosen-
linie-ersetzt. Die Maschinensind mobil
und kénnen zwischen den Linien aus-
getauscht werden.

Auf der Schlauchbeutel-Linie wird in
Viersiegelrandbeutel verpackt, die von
einer Schlauchbeutelmaschine in finf
verschiedenen Formaten bereit ge-
stellt werden. Der Ausstol3 betragt bei
den kleinen Beuteln mit 15 und 70 g
Fiillgewicht 90 Takte pro Minute, bei
den groBen Beuteln mit 400, 600 und
1200 g sind es 40 bis 60 Takte pro Mi-
nute. Die zweite Anlage ist fir die Ver-
packung von Pulver und Pastillen in
Dosen bestimmt. Die Metallbehalter
haben Formate von 200 bis 600 g Full-
gewicht und es wird hier ein Ausstof3
von 40 Takten pro Minute erreicht.

Zusatzlich investierte F. Hunziker
enormindie Qualititskontrolle,umhier
ein héheres Niveau zu erreichen. In die
Linien sollten dabei vollautomatische
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Systemne fiir die Fremdkérper- und Ge-
wichtskontrolle integriert werden. In
den Getrdnkepulvern und Pastillen
kénnen zum Beispiel Verunreinigun-
gen durch kleine Plastik- oder Papier-
teilchen auftreten, die in dem zuge-
mischten Zucker enthalten sind. Im
Falle der Pulver gilt es auBerdem, gré-
Bere Zuckerkristalle und Verklumpun-
gen zu entdecken.

Bei den alten Anlagen wurde die
Suche nach Fremdkorpern mittels
eines Siebs vor der Abfiillung und per
Sichtkontrolle durch die Mitarbeiter
praktiziert. Zudem wurde die Kontroll-
wiegung in der Vergangenheit manu-
ell stichprobenartig nach statistischen
Grundséatzen durchgefihrt - ein zeitin-
tensives und mit gewisser Unsicherheit
behaftetes Verfahren.

Nicht nurwegen der deutlich schnel-
leren  Arbeitsgeschwindigkeit — der
neuen Linien schienen diese Vorge-
hensweisennichtmehradaquatzusein.
Die Entscheidung zur Optimierung der
Qualitatskontrolle resultierte aus einer
Risiko-Analyse der Prozesse. Betriebs-
leiter Reto Reinli berichtet: , Wir waren
niemals mit Klagen oder Schadener-
satzforderungen konfrontiert.  Aber
man sollte ein Risiko minimieren, wenn
die technische Maglichkeit dazu be-
steht.”

Da der Einsatz von Metalldetektoren
fiir die Dosen und die Beutel mit alu-
kaschierten Folien nicht in Frage kam,
sollten fiir beide Linien Réntgenprif-
systeme angeschafft werden. Als An-
bieter von Réntgenpriifsystemen und
dem gleichzeitigen reichhaltigen Sor-
timent von Kontrollwaagen im Pro-

duktsortiment konnte Ishida eine Be-
lieferung ,aus einer Hand" leisten. Ein
weiteresKriteriumfirdie Entscheidung
bei F. Hunziker war, dass das Unterneh-
men vor Ort in der Schweiz vertreten
ist und somit ein Service gewahrleistet
ist, auf den immer zugegriffen werden
kann.

Es folgten Tests mit préparierten Pa-
ckungenbeiderlTECHAG, derSchwei-
zer Vertretung von Ishida, die absolut
Uberzeugend ausfielen. Bei der Unter-
suchung entdeckte das Ishida Ront-
genprifsystem samtliche Fremdkér-
per, die in den Dosen und Beuteln plat-
ziert worden waren.

So installierte Ishida anschlieBend
am Ende der Beutellinie das Rontgen-
prufsystem IX-EA-2161 und die Hoch-
leistungskontrollwaage DACS-W-012.
Fir die Dosenlinie schaffte F. Hunziker
ein speziell fir grofie Dosen entwickel-
tes Rontgenpriifsystem des Herstellers
Dylog und eine weitere Kontrollwaage
DACS-W-012 von Ishida an.

Die Anforderungen an das Ishida
Réntgenprifsystemsindhoch. Die Pas-
tillenbestehengroBtenteilsausGummi
arabicum und Zucker bzw. Zuckeraus-
tauschstoffen, und es kommt zudem
vor,dassim Beutel viele Pastillen genau
Ubereinanderliegen. Die Getrankepul-
verhaben Kérnervon sehrunterschied-
licherGroBe, wasdie Fremdk&rperkon-
trolle ebenfalls erschwert.

,All diese Herausforderungen meis-
tert das Ishida System und findet zu-
verldssig Fremdkérper oder Verklum-
pungen”, berichtet Betriebsleiter Reto
Reinli. Der hohe Sicherheitsstandard
wirkte sich im Rahmen der Zertifizie-
rungs Audits positiv aus und sorgte fur
sehr gute Wertungen im Bereich
Fremdkorperselektion.

Dariiber hinaus sorgen die Hochleis-
tungskontrollwaagen des Typs Ishida
DACS-W-012, die einen Wagebereich
von 10 g bis 1.200 g aufweisen, mit
einer Wagegenauigkeit von 0,2 g fur
Sicherheit bei F. Hunziker. Beutel und
Dosen, die nicht genau dem voreinge-
stellten Gewichtsbereich entsprechen,
werden zuverldssig mit einem Doppel-
auswurfarm aussortiert. Die Kontroll-
waagen sind mit den Befiillsystermen
riickgekoppelt, so dass automatisch
Justierungen vorgenommen werden
konnen. g

www.fhunziker.ch



