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licgt der Stammsitz von Hunzlker Der

Sufwarenproduzent verstehit sich selt
jeter als eines der lortschsinlchsten und
produktivsten Unternehmen der Branche.
Yo der Aufgeschlossenhei! gegentiber
neuen Clechnolegien und Innosstionen
ugen auch diverse vollautamariserte
Verpackingsdinien und moderme Maschi
ref.

In der Kleirstsdt Dietikan bel Zirich

MODERNISIERUMNG. Bei der Verpackung,
vin Liummipasiillen und Getrénkepulver
i withiwelse Schlaschbeute] oder Metall-
clizan nahm Hunzikes jerzt eine Umstruk-
turiemng wor, LIm mehr Efizienz zu errel-
chienmd pleichzeltlg Placz in dem aus den
Sier Jabren datierien Fabrikgebédude zu
pewinien, woanden vier bestehende Ver
packnnginicn durch 2wel neue Anlagen
eratil, = opibd mum eine Beutel- und ¢ine

Pack + Log, Madling {A)

rarskanfrolke

Dpenlinie, auf denen jeweils beide Pro-
dukte verpackt werden. Die AbTGllung der
Pastillen erledipt eine Mehrkopfeaape,
tiir die Pulver wird ein Volumendosierer
eingeseizn, Die Maschinen sind mwabil und
kéinmen Fwfischen den Linlen ausgetaizschl
werden.

Die neuen Ankagen laufen bel Hunziker
im Zwelschicht-Betriet, Auf der Schlauch-
beutel-Linte wird in VWiersiepelrandbeuts)
verpackt, die eine  Schlauchbewtetma-
Schine Laudenberg in Gl verschiedenen
Formaten produxiert. Der Auwsstof betrspt
b den kdeimen Beuteln mit 15 und 70
Cramm Fallgewicht 90 Takte pra Minute,
bei den grofien Beuteln mit 400, 600 und
1 200 Gramm sind es 40 bis &0 Takie pro
Minute, Dig zwrite Anlage ist for die Ver
packung von Pulver und Pastillen in De-
sen bestimme, Die Metallbehalter haben
Formate von 200 b 600 Gramm Follge-

At durch dlas Adnngenmngr
spsfert vou Diludle, Seutel i
Faatilien durchiapfer abe Cheaf

Alles im

(ROntgen-)Blick

Slie Geschlits macht das Schweizer Unternehmen F
Hurnagker + Co AG bereits seit 1930, Bei der Produkzion
von Pastillen und Getriinkepalvern in diversen Variabi-
onen legt Hunziker Wert suf hischste Sicherheit, Zwel
e installierte Verpackungslinien warden mit Kontrall-
sydemen des Herstelbers shida susgeriistel. fum Ein-
a1z kommt auch hochmoderne Rintgenprigfechnik,

wicht urd &5 wird hier ein Aussiol von 40
Takten pro Minute errelche.

QUALITATSKCOMTROLLE.  Hunaiker
nahm die Umstrukturierung der Verpa.
chungzanlagen zum  Anlass, auch die
Chzalitstskontrolbe sul &ibe peue Stufe mu
sleflen. In die Linken sollten vollautoma:
tische Systeme for die Fremedkiicper und
Gewichiskontrolle  integrie  werden.
In den Getrinkepulvern umd Pastillen
kinnesi zum Belsplel Verunreinigunpen
durch kleine Plastik- oder Paperteilchen
auftreten, die in dem zugemischien Zu-
ceer enthalten sind. [m Falle der Puiver
gllt es aufierdem, prifers Zuckerkristalle
und Veridumpungen zu entdecken. Bei
den alten Ankagen wurde die Suche nach
Fremdkéirpern mitieds eines Siebs war der
Abfdllung und per Sichikentrodle durch
die Mitarbelter praktiziert. Die Kontroll
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wiegung, wurde in der Vergangenheit manuell stichprobenar
tig nach satistischen Grundstitzen durchpefdhrt — ein zeltin:
tefsives und mit pewisser Linsicherhedt behaftetes Verfahren.
Micht nur wegen der deutlich schnelleren Arbeitsgeschwindip:
kelt der necen Linden schienen diese Vorgehensweisen nichl
meehr ad3quat zu s=in. Die Entscheldung zur Optimierung der
Chiallestskontrolle resulterte aus einer Riskoanalyse der Pro-
resse bel Hunziker, Betrigbsbeiber Beto Reinliz . Wir waren nie
mals mit Elagen cder Schadenersatziorderungen kandronties.
Aber man sollee ein Kisiko minimieren, wenm die echnische
Itiglichkeit dazu bestehe.®

RONTGEMTECHNOLOGIE Der Einsaiz von Metalkde
pekioren TOF die Fremdkirperkontralle werbed sich bed den
Desen won selkst und war such bed den Schlawchbeuteln
kedne Losung. Dz Beutel sind mit einer alukaschierten Fo-
Il wersehen und daher ungeelgnet flic die Metalldetekiion.
Also sellien flir belde Linlen Rbntpenpriifsysteme angeschaih
werden. Besonders wichtig war Hunziker eing ausgeprige
Bedienerireundlichkeit. Bete Reinki; Lingere hitarbeiter an
den Verpackungslinien haben geringes technsches Verstand-
nis und sallten tretzdem in der Lage sein, die Gertite nach
ciner Kurzen Instruklion @u bedienen.® Auferdem musste
cine weilgehende Wartungsirethedt gewtihrlelstet s=in, denn
solch sersible Technik sollte Fachleuten vorbebalten s=n®, so
Reinli.

Ishida war als Anbleter won Rintgenprifsysiemen ein Begrill
urd Hunziker hatie erfahmen, dass die Experien fiir Verpa-
ckungstechnik in dhnlich pelaperten Fallen Losungen bieten
konmten. kshida hat zudem - im Gepenanz zu andersn Her-
stellern = pleichzeitipg Kantmallwagen im Produksortiment und
konnte eine Belielering Laus einer Hand* leisten, Eln welteres
Kriterium war, dass das Unternehmen vor Ort in der Schweiz
VEFCREDEn Bt und Somit ein Service gewihrlelstet (s, auf den
Immer Zugegriffen werden kann,

Ao wandte slch Hunziger an die ITECH AG |Rotkreuz| ks
Schowelzer Vertretung von Ishida. Als erstes wuorde ein lest
durchgefithri: Hunziker schickte Packungen mit Prilfpro-
dukten an lshida, die zuvor gezielt mic Fremdikirpern prapa-
riert woarden waren. ks Resultar war Oberzeugend.

Seite 2



Kunde: Ishida GmbH
Medium:

Auflage: 5.000
Datum: 04.03.2011

Bei der Unterswchung dieser Objekde ent
ek das shida Ranipen prifsystem sime-
liche Fremdkérper Im Augest 2009 wur
den am Epde der Beutellinie gwei 1shida
Syspeir installiert: das Ronigenpriksstem
141202161 und elne Hochleisiungskon
allwange DACSW-01L2. Fir die Dosenli:
i sehale Hunziker ein spezlell K grafle
Iesen  enrwickeltes  Rbntgenpridsysem
s Herstellers Diylog und elne weiters
Bomirollwaage ACSW.0LZ won [shida
ik,

Itz Rbntgenprofsystem 1X-EA-2161 von
Ialidla spdirt Verunreinigunpen aus detall,
Cilas, Spein oder Hargummi zuverldssig
anf, IMe zu prifenden Produkie laufen
anl cinem Transporibend mil einer Ge-
sclvwindipkeit von bls zu 60 Metermn pro
Minute durch die [nspektiarskanmimen
Yerunreinigengen  werden  auch  durch
Alminiumholie erkannt, unabhlingig won
feangeratug, a2 und Wassergehalt des
P'renfulkics, Aufendem kinnen unvodlscin-
dige Packinpen oder salche mit bescha-
digdem Inhalt dentilizsert werden. it
dern G 1= es midglich, ausschileflich
Bestimmie Clellbereiche sines Produkies

Pack + Log, Madling (A)
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Auf dem We zur
Chratiskonirone

Zu prifen. 5o ldsst sich zum Beispiel der
Versdegelungsbereich elnes Bewwls won
der Lintersuchung ausschiiefen. Eine Da
enproiokedlicrung, kilft, wiederkehrende
Fehlerquellen 2w beseitigen und erlaut
den Machweds iiber ordnunpsgemake
Produktiors- und Verpackungsworgings.
Die durchleuchteten Lebensmittel wer
den nichi belastet und unterliegen keimer
Kennzeichnungspiich.

BETRIEB. Bel der Inbetriebmahme des 1shi
da [%-EA-216] war die Felnjustierung der
Einstellunigen sehr schnell erledigy, . Wir
kanmen sofort produzieren®, erinnes sich
Produktiocngdeiter Manwel Jllitner, Ot
mierungen am Rintpenpoifsystem kinnes
im laufenden Betrieb erfolgen und neue
Formate werden binfen zehn Minuten er
fasst. Bls zu 100 programmierbare Voredn-
steflungen erdauben einen schoellen Pro-
duktwechsel. 5o erfardert die Umstellung
van Pulver auf Pastillen nigr ¢inen Knopf-
druck, Gestevert wird das Réntgenpriifpe:
Hit per Towchscreen auf einer Windows XP
Cherfliche, Manuel Jotner lobt de gute
opiische Darstellung auf dem Bodschirm:

LL2ank der prafischen Umrandungen sishe
man aul einen Blick, warum das Geric
glng Packing susschleust. ([de Bediener
freundiichkeit und die Menufithrung sind
wirklich tap!® Reinigungsmafinahmen am
Rintgenpridperst sind nur alle zwed Tage
nach Produktwechsel efforderlich, well
geschassene Verpackungen  kKontrolliert
werden, Die Edelstahlkanstruktion isi da-
filr gut 2ugiinglich und das Transporttand
kann ohne Werkzeup entfemt werden,
DHe Slcherhwil des Bedienpersonals dst
immer gewkhrleiger, Eine Abschirmung
durch mit Blel geilite, dreifsche Kunst
stoffvorhinge scegt dafr, dass auferhalb
der Rbntgenprilfperite kein Réntpenlicht
massstar ist. Dias System schalter auloma
tigeh ab, waenn die Gerlieeblr gedfnes wind
oder ein Bediener mit der Hand in die Priil-
kamamer preift. In peridischen Kantrallze-
klen werden LUmgebungsmessungen wan
peschulten  Mitarbeitern  durchgefihre
Zwel Mitarbeiter won Hunziker haben el-
nen rweltiglgen Fachkurs Strahlenschutz
bemucht, was In der Schwneiz in solchen
Fillen vorgeschrieben Bt Yan Behirden
seite gab es auch eine echnische Abnah:
e dis Gerdtes vor Ort. Produktlonsieiner
Manise] Jitmer: JIshida bzw. die [TECH
ACr baben uns bei der Abwicklung dieser
Farmalia weitestaehend entlaser

HOHE ANFORDERUNGEN. Die Anfor
derungen an da Ishida Réntgenprilfsy-
stem sind bel Hunziker hioch, Die Pastillen
hestehen aus edner Masse, die @ch gri:
teniteils aus Gummi arablcum upd Fucker
bew, Fuckeraustauscheioffen zusammen
ety D Celatineprodukt weist daher
eine zehr fiohe Dichte auf und es kammi
udem vor, dass im Beutel viele Pasliien
genow Obersinandsr liegen. Dde Getrinke-
pulwer haten Kérrer von sehr unterschied-
licher Griée, was die Fremdkdrperkantral-
le ebenialls erschwerl, Betricksleiter Reto
Beinliz ,All diese Heraglorderungen mel-
stert das [shida System und findet zuver
Hissig Fremdkiirper eder Yerklumpungen.
[hie Kleinste bisher entdeckie Verunreini-
gung hatte eine Grite von mer 0.5 men!
D hahe Sicherheitssiandard wirkie sich
I Rafmen der Zertifizierungs Audis posi
v s und sorgle filr sehr gute Wertungen
Im Bereich Fremdkfrperselektion. _Be
kinftigen Ievestitionen, auch bei Anlapen
ahne metalihaltige Verpackungen, werden
wir nur noch Bantgenpriiechnik anschal
fen®, 0 Rednb.

[ie finale Gewlchiskontralle etedize
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i beiden Yerpackunpslinden Hochbedstungskeotrollwaagen
< Typs |shida DACS'W-012. Die Maschinen haben einen
‘Wipebercich van 10 bis 1200 Gramm afbd Sorpen mit siner
Wipegenauigkeit von 02 Gramm fiir Sicherbwil bed Hungi-
kee. Ein dnti-FloorViliration-System [AFY) zur Kompensation
von Bodenvibratianen und in digales Filiersystem optimie-
ren die Sigrale det hochempindlichen Wigsrellen. Weitere
Wortelle sind das sehr lefchte Wigeband mit Direkianirieb
und die reibunpsarmen Transportb&nder. Beutel und Dosen,
die nicht penau dem woreingesteliten Gewichisberelch ent
sprechen, werden zuwverlissig mit einem Doppelauswurfarm
aussortiert. Die Kontrollvaagen sind mit den Befilllsystemen
riickpekoppelt, 50 dass automatisch Justierungen vorgenom:
mier werden kinnen. Der Wartungsaufwand fir die robusten
Fontrollwasgen ist sehr gering, die obne 'Werkzeug abnehm-
baren Bander und das Gestell mit den gatten Cherfiachen
erfmiglichen e eche Reinigarg,

Harziker Frodukifonsleier Manue [ittoer freot sich Jber
maximale Scherfeld
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