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Maschinenreportage

Automatisierung und Beschleunigung des Prozesses durfte aber
nicht zulasten der Produktqualitit gehen. Die geformten Kekse sind
bruchempfindlich. Durch den Produktabrieb entsteht ausserdem
Staub, der sich auf den Sichtfenstern der Beutel absetzen kann, un-
vereinbar mit dem Premiumanspruch des Herstellers. Verlangt war
daher eine méglichst schonende Verarbeitung.

Eiir die Verpackung der Hundekekse installierte die Itech AG
eine Mehrkopfwaage CCW-SE, das Einstiegsmodell der Mehrkopf-
waagen von Ishida. Wegen der kompakten Abmessungen und des
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geringen Wartungsbedarfs der Waage konnte auf das sonst iibliche
Bithnengestell verzichtet werden. Die Beschickung der Verpa-
ckungslinie erfolgt aus Bunkern in der dariiber liegenden Flage.
Uber ein unter der Decke montiertes Forderband gelangen dic
Hundekekse auf die Mehrkopfwaage. Der Verteilteller der 10-képfi-
gen Waage verfiigt iber einen Wiegesensor, der die Produktzufuhr
zu den Radialrinnen reguliert. Die Fallhohen sind gering gehalten,
die Biskuits rutschen auf geneigten Flichen durch die Waage. Abge
fiillt wird dann mittels eines Senktrichters direkt in die Schlauch
beutel.

Die neue Verpackungslinie erreicht eine hohe Prizision bei der
Abfiillung, der Produktverlust sank auf die komplette Produkipalet-
te bezogen um 6 Prozent. Zudem werden zur Bedienung der Anlage
nur noch zwei statt zuvor drei Mitarbeiter benétigt. Im Vergleich xu
frither stieg auch der Ausstoss. Bei 400-g-Beuteln zum Beispiel wer-
den 12 statt 6 Beutel pro Minute befiillt. Die haufigen Produktwech
sel werden per Knopfdruck iiber Voreinstellungen erledigl. Dic
Mehrkopfwaage ist schnell und einfach zu reinigen. Dazu wird dic
Maschine mit einem Staubsauger in 10 Minuten gesdubert. Produk-
tionsleiter Walter Frey: «Uber den geringen Reinigungsaufwand der
Waage bin ich erstaunt, das ist fiir uns ein sehr wichtiger Punkt.»

Amortisierung in Sicht
Bei der Eric Schweizer ist man mit den neuen Verpackungslini-
en absolut zufrieden. Die Amortisierung wird binnen zwei Jahven
erwartet. Auch die Mitarbeiter profitieren, denn ihre Arbeitsplitze
sind angenehmer geworden. «Die Kollegen haben die Bedienung
der Ishida-Waagen ohne jegliche Vorkenntnisse sehr schnell begrif-
fen», sagt Adrian Dietz. «Im gesamten Verlauf des Projekts waren
Itech und Ishida kompetente Partner.» (www.itech.eu)
Herbert Hahnenkamp, GL, Ishida GmbH, D-Schwabisch-Hall
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Hundeleckerlis 6konomisch verpackt

Die Thuner Eric Schweizer AG hat sich auf Heimtiernahrung spezialisiert. In diesem Jahr modernisierte das

Unternehmen die Produktionsanlagen. Zwei neue Verpackungslinien mit Mehrkopfwaagen von Ishida verminder-

ten den Produktverlust bei der Abfillung von Hundeleckerlis drastisch. Lieferantin war die Itech AG, Rotkreuz.

Dic Eric Schweizer AG setzt bei ihren Pro-
dukten auf Diversifizierung. Das KMU hat
cine grosse Sortimentsbreite und besetzt vie-
le Nischen. Allerdings bestand bei den Ver-
packungen Optimierungsbedarf. Die Pro-
dukte sollten der Marke iiber alle Sortimente
hinweg klar zuzuordnen sein und sich am
Point of Sale ansprechender prisentieren.
Layout und Formate der Verpackungen wur-
den erneuert, die Verpackungen mit Zip-Ver-
schliissen wiederverschliessbar gemacht.

Im Zuge der Umstellungen investierte
die Firma in zwei vollautomatische Verpa-
ckungslinien fiir trockene Hundesnacks. Mit
Konzeption und Installation wurde die Itech
AG, Rotkreuz, als Schweizer Vertretung von
Ishida beauftragt. Adrian Dietz, Spartenlei-
ter Pet bei Eric Schweizer, nennt die generelle
Vorgabe fiir die neuen Linien: «Wir wollten
dkonomischer und kostengtinstiger produ-
zicren.» Konkret sollte in beiden Anwendun-
gen der Produktverlust deutlich gesenkt wer-
den. Gleichzeitig mussten Produktwechsel
schnell zu erledigen sein, weil Eric Schweizer
vicle kleine Chargen fertigt, die meist nur ei-
nige ‘Tausend Einheiten umfassen. Zudem
waren platzsparende Losungen gefragt.

Kausticks als Herausforderung
Kausticks aus getrockneten Sehnen und

Iautstreifen sind fiir Hunde Knabberspass

und Zahnpflege zugleich. Fiir die vollauto-
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matische Verarbeitung stellen die linglichen,
ungleich geformten und sperrigen Produkte
allerdings eine Herausforderung dar. Friiher
erledigte eine Linearwaage die Verpackung
in Beutel, was aber einen enormen Produkt-
verlust bescherte. Um das vorgegebene Min-
destgewicht zu erreichen, musste oftmals
manuell ein Kaustick hinzugegeben werden.
Die Verpackungslosung der Itech AG
war eine Mehrkopfwaage CCW-RS von Ishi-
da. Mit ihren grossen 5-Liter-Schalen kann
die 10-képfige Waage die Kausticks von bis
zu 18,5 cm Linge problemlos verarbeiten.
Die Produkte werden zunéchst aus einem
Bunker heraus iiber ein Transportband in
die Hohe geférdert. Durch einen speziellen
Trichter gelangen die Produkte kontrolliert
auf den Verteilteller der Waage. Selbstregu-
lierende vibrierende Radialrinnen sorgen fiir
einen optimalen Produktfluss und férdern
die Kausticks zu den Schalen. Ein Ring von
Vorschalen beschickt einen zweiten Ring mit
Wiegeschalen und der Waagencomputer be-
rechnet in Sekundenbruchteilen die ideale
Kombination fiir das Zielgewicht. Der Ab-
wurf der prizise dosierten und gebiindelten
Sticks erfolgt direkt in die Schlauchbeutel.
Bei der Abfiillung hat die Eric Schweizer
die Auswahlmaéglichkeit aus drei Dosiermo-
di. In einer vollautomatischen Variante ar-
beiten Mehrkopfwaage und Schlauchbeutel-
maschine komplett integriert, in einer zwei-
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ten Variante erfolgt der Abwurf nach
definierter Zeiteinstellung und in einer drit-
ten Variante wird der Abwurf mittels Fusspe-
dal gesteuert. Letzteres wird praktiziert bei
besonders schwierigen Produkten, die direkt
vor dem Abwurf in die Beutel manuell ge-
biindelt und nachjustiert werden miissen.

Die neue Verpackungslinie fiir Kausticks
erreicht einen Ausstoss von 30 Beuteln pro
Minute, aber diese Kennziffer ist nicht ent-
scheidend. Viel wichtiger ist die Reduzic-
rung des Produktverlusts. «Bei den Verpa-
ckungen mit 750 g Fiillgewicht liegen wir
jetzt nur noch 1,6 g {iber dem Zielgewicht.
Das bedeutet eine grosse Kostenreduktion,
denn mit der Vorgingeranlage haben wir
durchschnittlich 20 Prozent tiberfiillt». Aus-
serdem sind fiir die Bedienung nur noch
zwei statt drei Mitarbeiter erforderlich.

Schonung fiir Hundekekse

Die Bedingung «tkonomisch und kos-
tenglinstig» erfiillt ebenso die zweite neue
Verpackungslinie. [hr Einsatzgebiet ist die
Verarbeitung von Hundekeksen in vielerlei
Variationen. Die in Standbodenbeutel mit
verschiedenen Fiillgewichten abgepackten
Biskuits wurden in der Vergangenheit manu-
ell verwogen, was einen grossen Produktver-
lust zur Folge hatte. Mehr Genauigkeit laute-
te also auch in diesem Fall die Devise. Eine



