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Produktverlust passe!

Mehrkopfwaagen sorgen fiir mehr Genauigkeit bei der Abfiillung von Hundeleckerlis

Kausticks aus getrockneten
Sehnen und Hundekek-

se sind flr die Haustiere
Knabberspal und Zahn-
pflege zugleich. Fir die
vollautomatische Verarbei-
tung stellen die ungleich
geformten Sticks und die
bruchempfindlichen Kekse
allerdings eine Heraus-
forderung dar. Zwei neue
Verpackungslinien mit
Mehrkopfwaagen haben
das Problem beim traditi-
onsreichen Unternehmen
Eric Schweizer in den Griff
bekommen. Sie verpacken
die Hundeleckerlis mit gro-
Rer Effizienz — die Waagen
reduzieren auch den Pro-
duktverlust drastisch.

Eric Schweizer hat sich erfolg-
reich auf Heimtiernahrung
spezialisiert und setzt kon-
sequent aul Diversifizierung.
Dank dieser Strategie hat das
mittelstindische Unterneh-
men, das in diesem Jahr sein
175jihriges Jubildum feiert, eine
cinzigartige Sortimentsbreite
und besetzt viele Nischen. Weil
man von dem Wachstumsmarkt
noch mehr profitieren wollte,
modernisierte das Schweizer
Unternchmen mit Sitz in Thun,
Kanton Bern, Anfang 2014 seine
Produktionsanlagen. ,Bei den
Verpackungen fiir die Heimtier-
nahrung bestand zuletzt Opti-
mierungsbedarf®, meint Adrian
Dietz, Spartenleiter Pet bei Eric
Schweizer gegeniiber LT, ,Die
Produkte sollten der Marke
iiber alle Sortimente hinweg
klar zuzuordnen sein und sich
am Point of Sale ansprechender
prisentieren”, so Dietz. Auf3er-
dem galt es, die Verpackungen
mit Zip-Verschliissen wieder-
verachliefsbar zu machen und
damit gleichzeitig der Geruchs-
bildung entgegenzuwirken.

Im Zuge der Umstellungen
investierte das Unternehmen
in zwei vollautomatische Ver-

packungslinien fiir trockene
Hundesnacks. Konzeption und
Installation tibernahm die Itech
AG, die Schweizer Vertretung

N

Die Mehrkopfwaage Ishida CCW-RS hiilt die sperrigen Produkte optimal im Fluss

Adrian Dietz, Spartenleiter Pet

bei Eric Schweizer, wollte die
Hundeleckerlis 6konomischer und
kostengiinstiger produzieren: ,Die
Verpackungsexperten von Itech und
Ishida waren extrem kompetente
Partner."

von Ishida, Adrian Dietz zu den
Vorgaben fiir die neuen Linien:
»Wir wollten ékonomischer und
kostengiinstiger produzieren.”
Konkret galt es in beiden An-
wendungen den Produktverlust
#u senken. Gleichzeitig mussten
die Produktwechsel schnell

zu erledigen sein, weil Eric
Schweizer viele und gleichzeitig
relativ kleine Chargen fertigt,
die nur einige Tausend Einhei-
ten umfassen.

I

Fiir die vollautomatische
Verarbeitung stellen vor allem
die langlichen, ungleich ge-
formten und ziemlich sperrigen
Kausticks eine Herausforderung
dar. Friither iibernahm eine Li-
nearwaage die Verpackung in
Beutel, was mit einem enormen
Produktverlust verbunden war.
Um das vorgegebene Mindest-
gewicht zu erreichen, mussten
hiufig Kausticks manuell
zugegeben werden. Um Ver-
luste zu vermeiden, verkaufte
das Unternehmen einige der
hochpreisigen Artikel deshalb
stiickweise. Itech setzte in der
neuen Linie eine zehnkdpfige
Ishida-Mehrkopfwaage vom Typ
CCW-RS cin. Deren Schalen mit
einem Volumen von finf Liter
verarbeiten Kausticks bis zu
einer Linge von 18,6 Zentime-
ter. Ein steiles Transportband
férdert die Produkte zunichst
aus einem Bunker in die Hohe,
Sofern es erforderlich ist Pro-
dulte nachzuschiitten, meldet
ein Sensor den Bedarf tiber
¢ine Signalleuchte. Durch einen
speziellen Trichter gelangen
die Produkte kontrolliert auf
den Verteilteller der Waage.
Selbstregulierende vibrierende
Radialrinnen fordern die Kaus-
ticks zu den Schalen. Ein Ring
von Vorschalen beschickl einen
Zzweiten Ring mit Wiegeschalen.
Anschliefend berechnet der
Waagencomputer in Sekunden-
bruchteilen die ideale Kombi-
nation fiir das Zielgewicht. Der
Abwurf der prizise dosierten
und gebiindelten Sticks erfolgt
direkt in die Schlauchbeutel.
Bei der Abfilllung hat Eric
Schweizer die Auswahlmog-
lichkeit aus drei Dosiermodi. In
einer vollautomatischen Varian-
te arbeiten Mehrkopfwaage und
Schlauchbeutelmaschine kom-
plett integriert, in einer zweiten
Variante erfolgt der Abwurf
nach definierter Zeiteinstellung
zum Beispiel alle 20 Sckunden
und in einer dritten Variante
steuert der Bediener den Ab-
wurf mittels eines FuZpedals.
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Dietz: ,Letzteres wird prakti-
ziert bei schwierigen Produk-
ten, die direkt vor dem Abwurf
in die Beutel manuell gebtindelt
und nachjustiert werden miis-
sen, Zu diesem Zweck kann der
Bediener durch eine Offnung in
den Trichter hineingreifen.”

Die Verpackungslinie er-
reicht einen Ausstof} von 30
Beuteln pro Minute, aber diese
Kennziffer ist nicht entschei-
dend fiir. Viel wichtiger ist fiir
Adrian Dietz die drastische Re-
duzierung des Produktverlusts,
+Bei den Verpackungen mit 750
Gramm Fiillgewicht liegen wir
jetzl nur noch 1,6 Gramm {iber
dem Ziclgewicht", berichtet
er. Mit der Vorgiingeranlage
habe man durchschnittlich 20
Prozent itberfiillt, Fiir die Be-
dienung der Linie seien zudem
nur noch zwei statt drei Mitar-
beiter erforderlich. Und weil die
Kausticks jetzt ausschlieZlich
nach Gewicht verkauflt werden,
#5t auch die Materialwirtschaft
itbersichtlicher”, so der Sparten-
leiter Pet.

Das Einsatzgebiet der zwei-
ten Linie ist die Verpackung von
Hundekeksen. Mehr Genau-
igkeit lautete auch in diesem
Fall die Devise, da die Biskuits
in der Vergangenheit manu-
ell in Standbodenbeutel mit
verschiedenen Fiilllgewichten
verwiegt wurden. Die Beschleu-
nigung des Prozesses sollte
aber keinesfalls zu Lasten der
Produktqualitiit gehen, denn die
geformten Backwaren mit und
ohne Fiillung sind bruchemp-
findlich. ,,Der Produktabrieb

18,5 Zentimeter langen Kausticks

verursacht aufferdem Staub,
der sich auf den Sichtfenstern
der Beutel absetzen kann, was
unvereinbar mit unserem Pre-
miumanspruch ist*, wie Dielz
gegenitber LT klarstellt. Ver-
langt war daher eine méglichst
schonende Verarbeitung. Fiir
die Verpackung der Hundekekse
installierte [tech mit der CCW-
SE das Einstiegsmodell in die
Mehrkopfwaagentechnologie
von Ishida. Sie zeichnel sich
durch eine hohe Wiegegenauig-
keit bei mittlerer Ausbringung
aus. Gleichzeitig handell es sich
um eine extrem platzsparen-

de Losung, Dietz: ,Wegen der

Die Hundekekse werden durch einen Senktrichter in Standbodenbeutel abgefiillt

Mit ihren grofien Schalen verarbeitet die Mehrkopfwaage problemlos die bis zu

- -

kompakten Abmessungen und
des dufferst geringen Wartungs-
bedarfs der Waage konnten wie
aufl das sonst iibliche Bithnenge-
stell verzichten.”

Die Beschickung der
Verpackungslinie erfolgt aus
zwei Bunkern in der dariiber
liegenden Gebiudeetage. Uber
ein unter der Decke montier-
tes Forderband gelangen die
Hundekekse auf die Mehrkopf-
waage. Der Verteilteller der
zehnkopfigen Waage verfiigt
{iber einen Wiegesensor, der die
Produktzufuhr zu den Radialrin-
nen reguliert. Fiir reibungslosen
Produktfluss zu den Edelstahl-

schalen sorgt ein automatisches
Vibrationssystem. Die Fallho-
hen sind so gering gehalten, so
dass die bruchempfindlichen
Biskuits auf den geneiglen Fli-
chen behutsam durch die Waage
rutschen. Abgefiillt wird mittels
eines Senktrichters direkt in die
Schlauchbeutel, Dietz: ,Mit der
neuen Verpackungslinie erreicht
wir eine hohe Prizision bei der
Abfiillung. Der Verlust ist auf
die komplette Produktpalette
bezogen um sechs Prozent
gesunken.” Dem gegeniiber
stieg im Vergleich zu frither der
Ausstofd. ,Bei den Beuteln mit
400 Gramm Fiillgewicht werden
heute zwolf statt sechs Beutel
pro Minute befiilll, wobei die
Schlauchbeutelmaschine die
deutlich leistungsstiirkere Waa-
ge limitiert”, betont Dietz. Die
héufigen Produktwechsel erfol-
gen per Knopfdruck iiber den
Abruf von Voreinstellungen. Die
hohe Verfiigbarkeit der Verpa-
ckungslinie begiinstigt nicht zu-
letzt die schnelle und einfache
Reinigung der Mehrkopfwaage
- die robuste Maschine liisst
sich mit einem Staubsauger
binnen zehn Minuten siiubern.
Bei Eric Schweizer ist man mit,
der Investition in die neuen
Verpackungslinien zufrieden.
Adrian Dietz erwartet die Amor-
tisierung binnen zwei Jahren.
Angesichis der steigenden Ab-
salzmengen plant der Sparten-
leiter Pet die beiden Linien bald
auf einen Zweischichtbetrieb
umzustellen. TW
www.ericschweizer.ch
www.itech.euwww ishida.de

Die Mehrkopfwaage sorgt fiir Genauigkeit bei der Abfiillung der Hundekekse




