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DOSIEREN UND ABFULLEN

Heterogene Produktmischungen

Die Cerealien gelangen bei der Ishida-Mehrkopfwaage vom vibrierenden Verteilteller gleichmassig zu den Schalen der Waage. (Bild: Ishida)

Sensationell prazise Abfullung

Erfolgreiche Automatisierung bei der Schweizer Molkerei Biedermann AG: Das Unternehmen
der Emmi-Gruppe hat eine Ishida-Mehrkopfwaage fur die Dosierung von Cerealien und Nus-
sen installiert, die als separate Beigaben flr Joghurts und Desserts verpackt werden.

Angesichts wachsender Mengen war bei
der Emmi-Tochter Biedermann drin-
gend mehr Genauigkeit bei der Abfiillung
gewlinscht. Gleichzeitig kann die Molkerei
jetzt auch heterogene Produktmischun-
gen verarbeiten und neue Ideen aus dem
Marketing umsetzen. Denn: Joghurts und
Dessert-Cremes mit separierten Beigaben
sind bei den Konsumenten beliebt. Damit
die Cerealien oder Niisse bis zum Zusam-
menmischen frisch und knusprig bleiben,
miissen sie getrennt vom Produkt aufbe-
wahrt werden. Die Verpackungslosung ist
der Zweikammer-Becher nach dem Top-

Cup-Prinzip: Ein kleinerer Becher oder eine
Schale wird auf einen grisseren aufgesetzt
und fungiert zugleich als Deckel. Bei der
Molkerei Biedermann geniigte jedoch die
vorhandene Abfiillanlage fiir die Cereali-
en- und Nussmischungen nicht mehr den
gestiegenen Anspriichen. Die Volumen-
dosierung mit Vibration verursachte einen
massiven Produktverlust,

«Bis zu 30 Prozent Uberfiillung sind vor-
gekommeny, berichtet Betriebsleiter Mario
Dux. «Bei geringen Stiickzahlen war das
noch zu vertreten, aber unser Produktions-

volumen wird immer grosser.»

Anspruchsvolles Anlagekonzept

Fiir eine prizise Dosierung der hochprei-
sigen Produkte beschloss die Molkerei
Biedermann die Anschaffung einer Mehr-
kopfwaage. Die Modernisierung des Ver-
packungsprozesses war jedoch eine Heraus-
forderung. Die neue Mehrkopfwaage sollte
in die bestehende Rundldufer-Abfullanlage
integriert werden, wobei nur wenig Platz
zur Verfugung stand. Nachdem die Mol-
kerei mehrere Anbieter angefragt hatte, fiel
die Entscheidung auf das Konzept der Itech
AG (Rotkreuz) als Schweizer Vertretung von
Ishida. Mario Dux begriindet: «Die Itech AG
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Von links: Mario Dux, Betriebsleiter Molkerei Biedermann und Christian Lemmermeier, Team-

leiter Molkerei Biedermann. (Bild: Ishida)

hatte die hervorragende Idee, die Mehrkopf-
waage eine Etage hoher in unserem Lager zu
platzieren und tiber einen Durchbruch mit
der Verpackungslinie zu verbinden.» So ist
das Platzproblem gelést und die Produkte
kénnen auf kurzem Weg direkt aus den La-
gerbestinden zugefithrt werden. Installiert
wurde eine Mehrkopfwaage Ishida CCW-
SE. Die zehnkopfige Maschine ist das ideale
Einstiegsmodell, um von den Vorteilen der
Mehrkopfwaagen-Technologie zu profitie-
ren. Im Vergleich zu Dosiermaschinen,
Linearwaagen oder manuellen Methoden
lassen sich Geschwindigkeit und Genau-
igkeit um ein Vielfaches erhdhen, Eine
Amortisierung ist daher innerhalb kurzer
Zeit erreicht,

Mobiles Verteilsystem

Die Cerealien- und Nuss-Mischungen wer-
den der Mehrkopfwaage iiber eine trogfor-
mige Riittelrinne zugefiihrt. Ein Wiegesen-
sor im Verteilteller justiert automatisch die
Produktzufuhr und gewihrleistet so eine
konstante Beschickung der Radialrinnen.
Die Vibration jeder Rinne kann einzeln
eingestellt werden, um die Produktzufuhr
zu den Schalen zu optimieren, die dann
mit Schrittschaltmotoren gedffnet und ge-
schlossen werden. In Sekundenbruchteilen
berechnet ein Mikroprozessor die geeignete
Kombination fiir das Zielgewicht. Anschlie-
ssend erfolgt der Abwurf der priizise dosier-
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ten Produktportionen in eine Speicherscha-
le und von dort aus durch ein flexibles Rohr
in Richtung der Abfiillung, Oberhalb der
Rundliufer-Abfiillanlage wurde ein mobiles
Verteilsystem eingefiigt, das mit einer weite-
ren Speicherschale ausgestattet ist. Von dort
aus erfolgt der zielgenaue Abwurf direkt in
die Schalen,

Weniger Uberfiillungen

Die Molkerei Biedermann verarbeitet aktu-
ell mit der Ishida-Mehrkopfwaage CCW-SE
fiinf verschiedene Produkte, Dabei hat sich
gezeigt, dass die Zielgewichte zwischen 14 g
und 25 g sehr genau getroffen werden, Die
Standardabweichung einer 25-g-Dosierung
beispielsweise betrigt lediglich 0,165 g. Be-
triebsleiter Mario Dux bescheinigt der Waa-
ge «einen sensationellen Wirkungsgrad von
99 Prozent.» Die Abfiillgeschwindigkeit von
25 Takten pro Minute gibt der Rundliufer
vor, die Waage schafft sogar bis zu 70 Wie-
gungen. Ein weiterer willkommener Effekt
ist die deutlich schonendere Verarbeitung,
die unschénen Bruch und Abrieb auf ein
Minimum reduziert. Mario Dux: «Die Auto-
matisierung war flir uns ein grosser Schritt
nach vorne.» Unmittelbar nach der Instal-
lation habe alles reibungslos funktioniert,
auch das sei bemerkenswert. ]

Ishida GmbH
www.Ishida.de
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